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Information zur Postprozessor-Erstellung
:  
Bereiche: 
WEDM
)		   



Beiliegende Definitionsblätter für den Postprozessor geben den Funktionsumfang des von 
Ihnen bestellten Postprozessors wieder und dienen als Leistungsnachweis für eine Postprozessorabnahme. Daher ist es erforderlich, dass der Kunde diese Leistungsdefinition
durch seine Unterschrift bestätigt.

Wir bitten bei Rücksendung dieser ausgefüllten Liste, folgende Informationen beizulegen:
	
· Skizze der Maschine mit Darstellung der Achsen
· Liste der G- und M-Codes
· Beispielprogramme mit Programmkopf, Programmende, Drahteinfädeln, Drahtschneiden und allen Besonderheiten (bitte mit Kommentar versehen)

Kundendaten:

Firma:		_____________________________________________________

Straße:	_____________________________________________________

PLZ:		_________	Ort:	____________________________________



Ansprechpartner 1:	Herr / Frau:	____________________________________

Telefon 1: 	______________________________________________________

E-Mail 1:	______________________________________________________



Ansprechpartner 2:	Herr / Frau:  	____________________________________

Telefon 2: 	______________________________________________________>

E-Mail 2:	______________________________________________________




Datum:	______________ / Unterschrift:____________________________



Leistungsdefinition:
Maschine: 	(z.B.: Agie)		____________________________________
Hersteller: 	(z.B.: Agie) 		____________________________________
Steuerung: 	(z.B.: Agie 123)	____________________________________

Bearbeitungsart:	
|_|		Drahtschneiden
|_|		Sonstiges:  ____________________________________________


Achsbezeichnungen:
  (
Linearachse:
 (z.B.: 
Z)   
   ____________________
Rotationsachse: (z.B.: C) ____________________
Linearachse: (z.B.: X)      ____________________
Rotationsachse: (z.B.: A) ____________________
Linearachse: (z.B.: 
Y )
     ____________________
Rotationsachse: (z.B.: A) ____________________
)


Welcher Koordinatenachse entspricht die Werkzeugachse (z.B.: Z)

_________________________________________________________________________


Achsen:
	Anzahl der ansteuerbaren Achsen:	_______________________________

	Bezeichnung der Achsen: 
	Bezeichnung der Achsen:	|_| X  |_| Y  |_| Z  |_| A  |_| B  |_| C  __  __  

	Kreisausgabe:
	|_|		X Y I J		I J Absolut
	|_|		X Y I J		I J Inkremental
	|_|		X Y R		Radius
	|_|		Sonstige

	Drahteinfädeln:
	|_|		Ja		(z.B. M06) ____________________________
	|_|		Nein
	
	Drahtabschneiden:
	|_|		Ja          	 (z.B. M51) ___________________________
	|_|		Nein                
	
	Registerausgabe: (z.B. : E, D, P ,S, T)
	Register	Beschreibung
	_______	_______________________________________________
	_______	_______________________________________________
	_______	_______________________________________________
	_______	_______________________________________________
	_______	_______________________________________________
	
	Werkzeugkorrektur (z.B. : G41, G42 mit oder ohne Registerausgabe)
	_______	_______________________________________________
	_______	_______________________________________________
	
	Technologieausgabe
	_______	_______________________________________________
	_______	_______________________________________________
	

		
NX Version:
	|_|		NX7
	|_|		NX7.5
	|_|		NX8
	|_|		NX8.5
	|_|		NX9
	|_|		NX10
	|_|		______________________________________________

Betriebssystem:
	|_|		Windows XP (32 bit)
	|_|		Windows XP (64 bit)	
	|_|		Windows 7    (32 bit)
	|_|		Windows 7    (64 bit)
	|_|		Windows 8/8.1    (64 bit)
|_|		Windows 10        (64 bit)
	|_|		_______________________________________________


Der Leistungsumfang entspricht den NC-Ausgabemöglichkeiten des 
NX NC-Programmierumfanges.

NX Standard-Postprozessoren beinhalten folgenden Leistungsumfang: 


Sonstige nicht im Standard enthaltene Sonderfunktionen:

Unterprogrammtechnik:
	|_|		Ja	
	|_|		Nein
			Falls Ja, bitte Programm(e) beilegen.

Anwender- und Spezialzyklen:
	|_|		Ja	
	|_|		Nein
			Falls Ja, bitte Beispielprogramm und Beschreibung beilegen.

Ausgabe von externen Listen:
	|_|		Ja	(z.B. Nullpunktlisten, Werkzeuglisten, …)
	|_|		Nein
			Falls Ja, welche:	
			1. ___________________________________________
			2. ___________________________________________
			3. ___________________________________________
			4. ___________________________________________
			5. ___________________________________________
			6. ___________________________________________
			7. ___________________________________________
Bitte Beispiele beilegen


Sonstige Anforderungen:
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
_______________________________________________________________________
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	Phone +49 7031 / 755 99 0
Fax +49 7031 / 755 99 11
info@janus-engineering.com
www.janus-engineering.com
	VOBA Böblingen
BLZ: 603 900 00 · Kto.: 315 580 003
BIC/SWIFT: GENODES1BBV
IBAN: DE05 6039 0000 0315 5800 03
	Neue Bankverbindung:
Deutsche Bank
BIC/SWIFT: DEUTDEDBSTG
IBAN: DE07 6007 0024 0076 4977 00
	USt-IdNr. DE-180 985 276
Vorstand: Werner Karp
Aufsichtsratsvorsitzender: Georg Wessels
Amtsgericht: Stuttgart HRB 727650
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